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(54) Anordnung zur peripheren Versorgung und/oder Entsorgung von Fluiden bei 
Druckmaschinen 



(57) Eine Kompaktanordnung fur die periphere Ver- 
sorgung und/oder Entsorgung von Fluiden bei Druck- 
maschinen umfasst wenigstens ein peripheres Versor- 
gungs- / Entsorgungsgerat, das keine unabhangig ope- 
rierende Vorrichtung darstelit, sondem als modulare 
Versorgungs-/ Entsorgungseinheit (2-8) ausgebildet ist, 
die unter der Steuerung einer zentralen Steuereinheit 
(1) betrieben wird. Die Steuereinheit weist eine Daten- 



kommunikationsschnitts telle und wenigstens einen Mi- 
kroprozessrechner (10) fur die Steuerung der Versor- 
gungs- bzw. Entsorgungseinheit nach einem ausge- 
wahlten Programm auf. Es kann eine Vielzahl von der- 
artigen Versorgungs- / Entsorgungseinheiten (2-8), die 
unterschiedlichen Zwecken dienen, entsprechend dem 
jeweiligen Bedarf zusammengestellt und unter der 
Steuerung der zentralen Steuereinheit betrieben war- 
den. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur peri- 
pheren Versorgung und/oder Entsorgung von Fluiden 
bei Druckmaschinen, mit wenigstens einer peripheren 
Versorgungs- / Entsorgungseinheit. 
[0002] Die Erfindung betrifft insbesondere eine modu- 
lar aufgebaute Kompaktanordnung, die eine vletzahl 
von Peripheriegeraten umfassen kann, wie sie fur den 
Betrieb von Druckmaschinen benotigt werden. 
[0003] Die heutige Praxis besteht darin, dass die ver- 
schiedenen Peripheriegerate, z.B. Feuchtmittelaufbe- 
reitungs- und -kuhlgerate, Farbwerktemperiergerate, 
Kombinationsgerate fur diese Funktionsarten, Luftver- 
sorgungsgerate, Lackzirkulationsgerate, Puderabsaug- 
gerate, Waschmitterversorgungsgerate, Trocknerver- 
sorgungsgerate, Farbversorgungseinrichtungen usw. 
jeweils a Is selbstandige unanghangige Einheiten aus- 
gebildet sind. Jedes derartige Peripheriegerat wird ein- 
zeln von der Druckmaschine Oder einer druckmaschi- 
neninternen Elektrounterversorgung elektrisch einge- 
speist. Demzufolge erfordert jedes Peripheriegerat min- 
destens einen Elektroschaltschrank mit einem Steue- 
rungs- und Leistungsteil. Dabei werden jeweils durch 
teure Transformatoren steuerungsbedingte Span- 
nungsarten generiert. Ferner sind die einzelnen Peri- 
pheriegerate uber elektronische Kommunikations- 
schnittstellen mit der Druckmaschine gekoppelt. Eben- 
falls besitzen in der Regel die Peripheriegerate eine ei- 
gene elektronische Steuerung und Oberwachung mit- 
tels eines Mikroprozessors, der die Geratesteuerung 
sowie Regelung der Prozessparameter ubernimmt. Je- 
der Mikroprozessor enthalt die notwendigen und in der 
Regel sehr unterschiedlich konzipierten Softwarepro- 
gramme fur die Geratesteuerung und Datenubertra- 
gung uber eine Kommunikationsschnittstelle zur Druck- 
maschine. Ein anderes wesentliches Peripheriegerat 
kann der Hauptversorgungs-Elektroschrank der Druck- 
maschine selbst sein. 

[0004] In ahnlicher Weise sind Einrichtungen fur die 
Wamneenergiezu-und/oder -abfuhr in jedemPeripherie- 
gerat separat installiert. Demzufolge sind Rohrverbin- 
dungsschnittstellen von und zu externen Versorgungs- 
einrichtungen haufig mehrmals notwendig. Alle diese 
sich wiedemolenden und a hn lichen Gerateausstattun- 
gen bedingen eine grosse Vielfalt an Varianten der ein- 
zelnen Peripheriegerate, urn den jeweiligen Anforde- 
rungen beim Einsatz Rechnung tragen zu konnen, was 
einen erheblichen apparativen Aufwand und Kosten 
verursacht. Die Peripheriegerate sind ausserdem hau- 
fig mit luft- oder wassergekuhlten Kuhl- bzw. Temperier- 
einrichtungen ausgestattet. 

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Anordnung 
der eingangs erwahnten Art zu schaffen, mit der eine 
Druckmaschine mit den gewunschten peripheren Funk- 
tionen dem jeweiligen Bedarf entsprechend ausgestat- 
tet werden kann, ohne dass hierfur ein baulicher Auf- 
wand betrieben werden muss, wie es bei der bisherigen 



Vorgehensweise der Fall ist. 
[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch 
die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. Bei einer nach 
dem erfindungsgemasssen Prinzip aufgebauten Anord- 

5 nung ubernimmt die zentrale Steuereinheit die Steue- 
rung und Oberwachung aller peripheren Versorgungs- 
bzw. Entsorgungseinheiten, die ebenso wie die Steuer- 
einheit modular aufgebaut sind und nicht mehr als selb- 
standige Peipheriegeratefungieren. Auch kann z.B. die 

10 Kuhlversorgung zentral erfolgen, so dass die mit Kalte- 
energie zu versorgenden Peripherieeinheiten grund- 
satzlich nur noch in der wassergekuhlten Version aus- 
gebiidet werden brauchen, was eine deutliche Reduzie- 
rung der Variantenvielfalt bedeutet. Durch die Erfindung 

is sind alle neben bzw. hinter und vor der Druckmaschine 
befindlichen Versorgungssysteme zusammengefasst. 
Die Versorgungssysteme sind nicht mehr, wie bislang 
ublich unabhangige Gerate, sondem konnen in jeder 
gewunschten Kombination zusammengestellt werden 

20 und miteinander operieren. Die Versorgungssysteme 
sind in logisch sinnvolle Moduleinheiten gegliedert. 
Durch eine Kommunikations- und Steuerungsstruktur 
sind alle Moduleinheiten mit einer einzigen Steuerungs- 
und Uberwachungszentrale gekoppelt. Die zentrale 

25 Steuereinheit ist vorzugsweise so ausgebildet, dass sie 
neben der Steuerungs- und Uberwachungsfunktion 
auch zentral fur die Versorgung der peripheren Einhei- 
ten mit elektrischer Energie sorgt. Die elektrische Ver- 
sorgung kann, wenn erwunscht, jedoch auch ganz oder 

30 teilweise in die einzelnen peripheren Einheiten integriert 
sein und damit dezentralisiert erfolgen. 
[0007] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der 
Zeichnung und eines Ausfuhrungsbeispiels naher er- 
lautert. Es zeigen: 

35 

Fig. 1 in schematischer Darstellung eine modular 
aufgebaute Kompaktversorgungsanordnung nach 
der Erfindung in einer beispielhaften Einheitenzu- 
sammenstellung, 

40 

Fig. 2 in schematischer Darstellung diverse modu- 
lar aufgebaute Erweiterungseinheiten fur die Kom- 
paktversorgungsanordnung nach Fig. 1 . 

45 [0008] Der Begriff "Fluid" schliesstsowohl Flussigkei- 
ten und Gase als auch pulver- und rieselfahige Materia- 
lien alter Art ein, die in Verbindung mit dem Betrieb von 
Druckmaschinen zum Einsatz kommen konnen. 
[0009] Fig. 1 zeigt ein Beispiel einer modular aufge- 

50 bauten Kompaktversorgungsanordnung nach der Erfin- 
dung fur Druckmaschinen. Die Kompaktversorgungs- 
anordnung umfasst Versorgungseinheiten mit unter- 
schiedlicher Funktion. Diese Versorgungseinheiten 
konnen umfassen ein Flussigkeitenmodul 2, ein fur die 

55 zentrale Katteenergieversorgung sorgendes Kattemo- 
dul 3, ein zentrales Steuermodul 1, ein fur die zentrale 
Luftversorgung sorgendes Luftmodul 4, ein fur die Lack- 
zirkulation und -konditionierung sorgendes Lackmodul 
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5, ein Trocknermodul 6, ein bei automatischen Walzen- 
und Gummituchwascheinrichtungen erforderliches 
Waschmittelmodul 7 und ein fur eine Puderabsaugung 
und -filtrierung dienendes Pudermodul 8. 
[001 0] Der vorerwahnte Aufbau der modularen Kom- 
paktversorgungsanordnung ist nur beispielhaft und 
nicht als einschrankend zu betrachten. Wenn er- 
wunscht, konnen Module weggenommen Oder and ere 
hinzugefugt werden. So kann gemass Fig. 2 als weitere 
Peripherieinheit der Hauptversorgungs-Elektroschrank 
9 einer Druckmaschine in eine Kompaktversorgungsan- 
ordnung 1 nach der Erfindung integrierl werden. Ferner 
kann ein Erweiterungsmodul 2.1 fur die Einzeltemperie- 
rung von Farbreiberwalzen, vorzugsweise beim Trok- 
kenoffset vorgesehen sein. Schliessiich kann es zweck- 
masig sein, das Steuermodul 1 urn ein Modui 1.1 zu er- 
ganzen, das zusatzliche Platze fur elektrische Lei- 
stungsteile enthalten kann. 

[001 1] Das Steuermodul 1 soilte eine zentrale Positi- 
on innerhalb der Kompaktversorgungsanordnung ein- 
nehmen. Das Steuermodul 1 kann z.B. einen Haupt- 
schalter 36 und einen Anpasstrafo 35, sowie ferner, 
wenn erwunscht, Sicherungselemente (nicht gezeigt) 
fur die elektrische Einspeisung uber elektrische Zufuh- 
rungen 27, 28 enthalten. Die Steuerung, Regelung und 
Uberwachung des Steuermoduls 1 - und der jeweiligen 
anderen Moduln 2-8 - erfolgt zentral durch einen Mikro- 
prozessor 10, der Teil des Steuermoduls 1 ist. Zur even- 
tuellen Aufrustung bzw. optimalen Anpassungen an die 
Moduln 2-8 ist der Mikroprozessor 10 vorzugsweise mit 
busfahigen Steckplatzen 11 fur Elektronikplatinen 11.1 
ausgestattet und hierdurch erweiterungsfahig. Inner- 
halb des Steuermoduls 1 befinden sich in einem Beretch 
37 elektrische Leistungsteile 37.1 fur den Anschluss der 
Stromverbraucherdereinzelnen Moduln, z.B. nicht dar- 
gestellte Motorschutzsch alter, Sicherungen und/oder 
Schaftschutze. Die Leistungsteile 37.1 innerhalb des 
Leistungsbereiches 37 haben fest zugeordnete Anord- 
nungsplatze. Die Anordnungsplatze sind vorzugsweise 
fur die am haufigstzum Einsatz kommenden Moduln re- 
serviert. Im Erweiterungsmodul 1.1 konnen zusatzliche 
Anordnungsplatze fur Leistungsteile 37.1 vorgesehen 
sein. Die Steuerung und Qberwachung erfolgt ebenfalls 
seitens des Mikroprozessors 10 des Steuermoduls 1. 
Wenn erwunscht, konnten die Leistungsteile 37.1 auch 
dezentral in den einzelnen Moduln untergebracht sein. 
[0012] Alle Versorgungsverbindungen, z.B. elektri- 
sche Kabelverbindungen und flussigkeitsfiihrende Lei- 
tungen, sind vorzugsweise in einem Versorgungskanal 
12 verlegt. Der Versorgungskanal 12 erstreckt sich vor- 
zugsweise unterhalb der Moduln; er konnte jedoch auch 
oberhalb derselben angeordnet sein. 
[0013] Das Steuermodul 1 kann, wenn erwunscht, 
Teil des Hauptversorgungs-Elektroschranks 9 der 
Druckmaschine sein. Vorzugsweise jedoch bildet das 
Steuermodul 1 , wie dargestellt, ein unabhangiges Mo- 
dui. 

[0014] Besonders vorteilhaft ist die zentrale Unter- 



bringung der kaltetechnischen Anlagenkomponenten 
im Kaltemodul 3. Dieses Modul erzeugt fur Versor- 
gungsmoduln, die Kalteenergie erfordem, die Kalteen- 
ergie nach einem thermodynamischen Kalteprozess. 

5 Das Kaltemodul 3 umfasst einen Kompressor 1 3, einen 
Verdampfer 14 und einen Kondensator 1 5. Die anfallen- 
de Warmeenergie des Kaltekreisprozesses kann uber 
eine Zuflussleitung 1 7 und eine Abflussleitung 1 6 an ein 
extemes Ruckgewinnungsystem (nicht gezeigt) geleitet 

10 werden. Bei geringen bis mittleren Abwarmeenergien 
kann die Warmeenergie auch direkt uber die Konden- 
satoren 15, 19 an die Umgebungsluft abgegeben wer- 
den. Zur Angleichung der von den unterschiedlichen 
Kalteverbrauchern abgeforderten Kalteenergie konnen 

15 zwei oder mehrere Kompressoren 1 3 im Verbund ange- 
ordnet sein. Jeder Kompressor 13 kann den Erforder- 
nissen entsprechend zu- oder abgeschaltet werden. Al- 
ternate kann ein entsprechend der Gesamtkuhlleistung 
dimension ierter, z.B. uber Frequenzumrichterdrehzahl- 

20 geregelter Kompressor 13 vorgesehen sein. Fur die 
Awendung einer Kuhlungsaufgabe zwischen nicht ex- 
trem tiefen Temperaturen bis ca. + 40° C aufwarts, kann 
die Warmeenergieabfuhr parallel zum Kalteaggregat 
13, 14, 15 auch direkt mittels des Warmetauschers 19 

25 Qber eine sogenannte freie Ruckkuhlung erfolgen. 
[001 5] Das fur die diversen Kuhlkreislaufe der Moduln 
erforderliche Kuhl- bzw. Temperierfluid wird durch eine 
oder mehrere Umwalzpumpen 18 zu Warmetauschern 
innerhalb der betreffenden Versorgungsmoduln trans- 

30 portiert. Die Steuerung und Uberwachung der Kaltean- 
lage 13,14,15 wird zentral vom Mikrocomputer 10 des 
Steuermoduls 1 ubemommen. 
[001 6] Ein erster und zweiter Kalteverbraucher befin- 
den sich im Flussigkeitsmodul 2. Das Flussigkeitsmodul 

35 2 enthalt eine Einrichtung zur Feuchtmittelaufbereitung 
mit einem Vorratsbehalter 20 fur das fur den Offsetdruck 
benotigte Feuchtmittel sowie mindestens ein Magnet- 
ventil 23 in einer Frischwasserzufuhrteitung zur Nach- 
befullung des Feuchtmittel behalters und zur Dosierung 

40 von Feuchtmittelzusatzstoffen. Eine Feuchtmittelzirku- 
lationspunpe 21 fordert das Feuchtmittel zu den Feucht- 
werken der Druckmaschine, von wo das Feuchtmittel 
wiederzum Flussigkeitsmodul 2 zuruckgefuhrt wird. Fur 
den Feuchtungsprozess im Feuchtwerk kann das 

45 Feuchtmittel uber einen Warmetauscher 22 mittels des 
Kuhlfluids vom Kaltemodul 3 gekuhit werden. 
[0017] Ferner kann das Flussigkeitsmodul 2 eine Ein- 
richtung zur Temperierung der Farbreiberwalzen einer 
Druckmaschine enthalten. DiezurTemperrierung bend- 
so tigte Kalteenergie liefert das Kaltemodul 3 uber einen 
Warmetauscher 25 Oder mittels Beimischung von Kuhl- 
fluid zum Temperierkreis uber ein Mischventil 26. Das 
temperierte Fluid des Temperierkreises wird durch eine 
Zirkulationspumpe 24 durch die Temperierwalzen der 

55 Druckmaschine gefordert. Die Steuerung, Regelung 
und Uberwachung der Komponenten 20-26 des Flus- 
sigkeitsmoduls 2 wird zentral vom Mikrocomputer 10 
des Steuermoduls 1 ubemommen. 
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[0018] Fur spezielle Anfbrderungen, vorzugsweise 
beim Trockenoffsetdruck und bei Digitatdruckmaschi- 
nen, werden separate Temperierfluidkreislaufe fur die 
diversen Walzen der Druckmaschine mit unterschiedli- 
chen Fluidtemperaturen gefordert. Hierzu ist vorzugs- 
weise fiir jedes Temperaturniveau ein elgener Tempe- 
rierkreis 27 mrt vorzugsweise je einer Zirkulationspum- 
pe 28 und je einem Regelventil 29 vorgesehen, wie dies 
in einem Erweiterungsmodul 2.1 gemass Fig. 2 gezeigt 
ist. Femer kann jedem Temperierkreis 27 ein elektri- 
sches Heizelement 30 zugeordnet sein, um ggf. die 
Temperatur des Fluids auf einen geeigneten Wert her- 
aufzusetzen. Die Fluidtemperatur jedes Temperierkret- 
ses 27 wird mittels eines, vorzugsweise beriihrungslos 
arbeitenden, Temperatursensors an der Druckmaschi- 
ne erfasst und entsprechend geregelt. Die Steuerung, 
Regelung und Uberwachung der Komponenten 27-30 
des Flussigkeiten-Erweiterungsmoduls 2.1 wirdzentral 
vom Mikrocomputer 10 des Steuermoduls 1 u be mom- 
men. 

[0019] Fur Bogenoffsetdruckmaschinen sind Luftver- 
sorgungseinrichtungen erforderlich. Diese versorgen 
die Druckmaschine mit Druckluft, Blasluft Oder Saugluft 
mit unterschiedlichen Drucken. Zu diesem Zweck sind 
in dem Luftmodul 4 eine odere mehrere Druckge blase 
31 und/oderSauggeblase 32 untergebracht. Die Druck- 
luft- bzw. Saugluftstrome konnen durch unterschiedlich 
dimensionierte Leitungen an die Verbrauchstellen der 
Druckmaschine geleitet werden. Zur Minderung von 
Gerauschen, hervorgerufen durch die Geblase 31, 32, 
kann das Luftmodul 4 ringsum mit einem Schalldamm- 
material versehen sein. Die Warme der Geblase 31, 32 
kann durch einen Luftwarmetauscher 34 mit einem Zir- 
kulationsgeblase 33 vom Kuhlfluid des Kaltemoduls 3 
aufgenommen und abgefuhrt werden. Die Steuerung, 
Regelung und Uberwachung der Komponenten 31-34 
des Luftmoduts 4 wird zentral vom Mikrokomputer 10 
des Steuermoduls 1 ubemommen. 
[0020] Bei einer optionalen Ausstattung einer Druck- 
maschine mit Lackierwerken sind die zugehorigen Ver- 
sorgungseinrichtungen im Lackmodul 5 untergebracht. 
Diese Einrichtungen konnen Lackzirkulationspumpen 
38 umfassen, die den Lack aus Lackgebinden 39 zum 
Lackwerk der Druckmaschine und wieder zuruck pum- 
pen. Fur unterschiedliche Lackieranwendungen kann 
der Lack uber einen Warmetauscher 42 gekuhlt oder 
gegebenenfalls erwarmt werden. Im Nachgang zum 
Lackierprozess kann durch Umschaltventile 40 das 
Lackzirkulationssystem mit Waschwasser oder Reini- 
gungsfluid durchspult und gereinigt werden. Das 
Waschwasser in einem Vorratsbehalter 44 kann zur 
besseren Reinigungswirkung mittels einer Heizung 43 
auf eine geeignete Temperatur erwarmt und mit einer 
Waschwasserpumpe 41 durch das Lackzirkulationssy- 
stem gepumpt werden. Die Steuerungs, Regelung und 
Uberwachung der Komponenten 38-44 des Lackmodul s 
5) wird zentral vom Microkomputer 10 des Steuermo- 
duls 1 ubemommen. 



[0021] Im Nachgang zur Lackierung ist eine Trock- 
nung des Lackes erforderlich. Dazu werden vorzugs- 
weise IR-Strahlungstrockner, oder - bei UV-trocknen- 
den Lacksorten- UV-Strahlungstrocknereingesetzt Die 

5 elektrische Energieversorgung der in der Druckmaschi- 
ne integrierten Trockner erfolgt seitens des Trockner- 
moduls 6. Leistungsteile 45 versorgen jeweils die ein- 
zenen Trockner. Gegen eine Uberhitzung der durch 
Strahlungswarmeaufgeheizten Trocknereinheiten kann 

10 Kuhlluft uber ein Geblase 46 durch die Trocknereinhei- 
ten geblasen werden. Die Luftkuhlung erfolgt iiber einen 
Warmetauscher 47, durch den das Kuhlfluid vom Kalte- 
modul 3 stromt. Die Steuerung und Uberwachung der 
Komponenten 45-47 des Trocknermoduls 6 wird zentral 

15 vom Microkomputer 10 des Steuermoduls 1 ubemom- 
men. 

[0022] Ein weiteres optionales Systemmodul kann 
das Waschmodul 7 sein. Das Waschmodul 7 v^rsorgt 
die einzelnen Gummituch- und/oder Walzenwaschein- 

20 richtungen eines jeden Druckwerkes einer Druckma- 
schine mit Waschmittel aus einem Waschmittelvorrat48 
iiber eine Pumpe 49 sowie mit Spulwasser iiber eine 
Spulpumpe 50 und fangt das verschmutzte Reinigungs- 
und Spulfluid wieder auf. Ausserdem konnen die Wa- 

25 scheinrichtungen, wenn erwunscht, von dem Wasch- 
modul 7 aus hydraulisch, pneumatisch oder elektrisch 
betrieben werden. Die Steuerung, Regelung und Uber- 
wachung der Komponenten 48-50 des Waschmoduls 7 
sowie der in der Druckmaschine integrierten zugehori- 

30 gen Einheiten erfolgen zentral vom Microkomputer 10 
des Steuermoduls 1 . 

[0023] Speziell bei Bogenoffsetdruckmaschinen wer- 
den die bedruckten Bogen im Bogenabteger mittels Pu- 
derbestaubung derail prapariert, dass ein Abdrucken 

35 der Druckfarbe auf den jeweils nachfolgenden Bogen 
unterbunden wird. Die Bepuderung im Bogenableger 
geschieht durch Zuhilfenahme von Blasluft. Um die Zer- 
staubung und Umweltbelastung in der unmittelbaren 
Umgebung des Auslegers zu minimieren, wird die pu- 

40 derbehaftete Umgebungsluft am Bogenableger abge- 
saugt. Zu diesem Zweck sind ein Saugluftgeblase 51 
und ein Zyklonabscheider 52 oder altemativ anderwei- 
tige geeignete Filtereinrichtungen im Pudermodul 8 in- 
tegriert. Der Restpuder wird aus der angesaugten Bo- 

45 genablegeratmosphare abgeschieden bzw. ausgefiltert 
und kann entsorgt werden. Die Steuerungs- und Uber- 
wachung der Komponenten 51,52 des Pudermoduls 8 
wird zentral vom Microkomputer 10 des Steuermoduls 
1 ubemommen. 

50 [0024] Bei dem vorerwahnten Ausfiihrungsbeispiel 
der Erfindung sind im Steuermodul 1 nicht nur die Steu- 
er- und Uberwachungsmittel fur die einzelnen Moduln 2 
bis 8 integriert, sondem es erfolgt seitens des Steuer- 
moduls 1 auch die Versorgung der Moduln 2 bis 8 mit 

55 elektrischer Energie, so dass diese selbst keine diesbe- 
zuglich Infrastruktur haben brauchen. Wenn erwunscht, 
kann jedoch die Elektroversorgung der Moduln 2 bis 8 
in anderer Weise a Is uber den Steuermodul 1 erfolgen. 
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Patentanspriiche 

1. Anordnung zur peripheren Versorgung und/oder 
Entsorgung von Ruiden bei Druckmaschinen, mit 
wenigstens einem peripheren Versorgungs- / Ent- 
sorgungsgerat, dadurch gekennzelchnet, dass 
das Versorgungs- / Entsorgungsgerat als modulare 
Versorgungs- / Entsorgungseinheit (2-8) ausgebil- 
det ist, die unter der Steuerung einer zentralen 
Steuereinheit (1) betreibbar ist, wobei die Steuer- 
einheit eine Datenkommunikationsschnittstelle und 
wenigstens einen Mikroprozessrechner (10) fur die 
Steuerung der Versorgungs- / Entsorgungseinheit 
nach einem ausgewahlten Programm aufweist. 

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zelchnet, dass eine Vietzahl von modular ausge- 
bildeten, jeweils mit der zentralen Steuereinheit (1) 
verknupfbaren Versorgungs- / Entsorgungseinhei- 
ten (2-8) vorgesehen ist. 

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzelchnet, dass die Aufstellungsreihenfolge 
der Versorgungs- / Entsorgungseinheiten (2-8) un- 
tereinander und/oder in Bezug auf die zentrale 
Steuereinheit (1) veranderbar ist. 

4. Anordnung nach einem der vomergehenden An- 
spruchen, dadurch gekennzeichnet, dass jede 
Oder ausgewahlte Versorgungs- / Entsorgungsein- 
heiten) (2-8) mit einem oder mehreren, der Funk- 
tion der jeweiligen Einheit angepassten Funktions- 
erweiterungsmodul(n) (1.1,2.1) verknupfbar ist/ 
sind. 

5. Anordnung nach einem der vomergehenden An- 
spruche, gekennzelchnet durch eine zentrale, von 
der zentralen Steuereinheit (1 ) gesteuerte Kalteein- 
heit (3) zur zentralen Versorgung einer oder jeder 
Kalteenergie benotigenden Versorgungs- /. Entsor- 
gungseinheit (2-8) mit Kalteenergie. 

6. Anordnung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver- 
sorgungs- / Entsorgungseinheit umfasst eine Fliis- 
sigkeitenversorgungseinheit (2) fur die Feuchtmit- 
telversorgung und/oder Farbwerktemperierung, 
und/oder eine Druck-/Saugluftversorgungseinheit 
(4), und/oder eine Lackversorgungseinheit (5) fur 
die Lackzirkulation und/oder Lackkonditionierung, 
und/oder eine Versorgungseinheit (6) fQr die 
Fluidtrocknung, insbesondere Lacktrocknung, und/ 
Oder eine Waschmittelversorgungseinheit (7), und/ 
oder eine Puderentsorgungseinheit (8). 

7. Anordnung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzelchnet, dass diese 
als weitere Einheit eine Elektrohauptschaltzentrale 



(9) der Druckmaschine umfasst. 

8. Anordnung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzelchnet dass die oder 

5 wenigstens eine der Versorgungs- / Entsorgungs- 
einheit(en)entral zur Versorgung mit elektrischer 
Energie von der Steuereinheit (1) ausgerustet ist. 

9. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 1, da- 
10 durch gekennzeichnet, dass die oder wenigstens 

eine der Versorgungs- / Entsorgungseinheit(en) de- 
zentral mit elektrischer Energie versorgbar ist. 
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Abstract of EP1 172204 

The modules (2-8) each separately provide 
heating, cooling, inking, washing, drying and 
other functions as required for a particular 
printing process and are controlled by a 
microprocessor (10) central unit (1). 
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